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(54) Dispositif d'emboitement pour la solidarisation de coques plastiques 



(57) Deux coques (2, 3) en matiere plastique mou- 
leecomportent Tune la partie fennel le (6), I'autre la partie 
male (7) du (des) dispositif(s). Ces parties sont obte- 
nues par moulage commun avec leur coque support. 
Selon I'invention, la partie femelle comporte au moins 
deux crochets (11, 12) symetriques qui delimitent entre 
eux un premier espace d'introduction (13) de la partie 
male, de forme evasee vers I'extremite libre et un 



deuxieme espace (1 4) de section rectangulaire ou trian- 
gulaire dit de retenue. L' interface entre ces deux parties 
consiste en deux epaulements femelles (15, 16) pour 
lesdits crochets. La partie male situee en regard com- 
porte une extremite d'introduction (17) de forme adap- 
tee au premier espace d'introduction, extremite qui se 
termine par un epaulement commun de partie male (1 8). 
Application : combine de telephone mobile. 
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D scription 

[0001] La presente invention concerne un dispositif 
d'emboitement pour le verrouillage rigide de deux co- 
ques comptementaires dont au moins une premiere est s 
en matiere plastique moulee, comportant une partie fe- 
melle solidaire, par moulage commun, de iadite premie- 
re coque et une partie male solidaire de la deuxieme 
coque. 

[0002] Depuis plusieurs decennies les boTtiers d'ap- 10 
pareils electroniques, au moins en ce qui concerne les 
appareils de petite taille et de taille moyenne sont, le 
plus souvent, constitues par deux coques en matiere 
plastique assemblies. Al'origine, I'assemblage s'effec- 
tuait essentiellement par vissage, en continuity avec ce 
qui se fait, habituellement, pour des boitiers metalli- 
ques. Graduellement, des progres ont ete realises dans 
le moulage des coques en matiere plastique et il est de- 
venu possible de realiser, au moins pour partie, I'assem- 
blage de ces coques par clipage de parties emboitables 
complementaires dans Tune et I'autre coque, ces parties 
etant obtenues par moulage commun avec la coque 
support et leur emboitement etant realise par pression, 
moyennant une deformation prealable permise par 
I'elasticite de la matiere plastique. 
[0003] Par appareil de taille moyenne on entend no- 
tamment des recepteurs de television, differents ele- 
ments d'un ensemble audio ou video ou d'un ordinateur 
personnel, une base d'appareil telephonique et par petit 
appareil, un calculateur de poche, un appareil de tele- 
commande a rayonnement infrarouge et, plus recem- 
ment, un combine de telephone cellulaire ou de telepho- 
ne sans fil. 

[0004] Le vissage des coques Tune contre I'autre pro- 
cure I'avantage d'une bonne solidite d'assemblage et 
garantit contre la desolidarisation des coques lors d'un 
choa du a une chute notamment, ceci etant vrai surtout 
pour les petits appareils electroniques qui sont autono- 
mies, etant munis d'une batterie.. et que Ton peut tenir 
dans la main. 

[0005] Par contre, la solidarisation par vissage pre- 
sente aussi quelques inconvenients : elle implique la 
fourniture d'elements separes, c'est-a-dire des vis, et un 
temps d'assemblage assez long, directement propor- 
tionnel au nombre de vis prevues, le plus souvent su- 
perieur a 4, d'ou il resulte un cout d'assemblage assez 
6lev6, et aussi un inconvenient moins apparent que les 
deux precedents mais parfois preponderant, qui est la 
trop grande facilite de demontage, par un particulier no- 
tamment, ce qui peut annuler I'effet de la garantie de 
I'appareil en cas de panne. 

[0006] Le bilan des avantages et inconvenients reci- 
proques du vissage et du clipage resulte generalement 
en un compromis qui consiste a realiser I'essentiel de 
la solidarisation par clipage tout en conservant au moins 
une vis pour achever cette solidarisation. 
[0007] De nos jours, cependant, on souhaite pouvoir 
realiser la solidarisation des coques entierement par cli- 



page, y compris pour de petits appareils qui, plus que 
les appareils de taille moyenne, sont susceptibles de 
chutes. 

[0008] Avec un clipage de type classique tel que de- 
crit par exemple dans le brevet US 5 536 917 en refe- 
rence a la figure 1 de ce brevet particulierement, chaque 
dispositif d'emboitement destine a remplacer une vis est 
constitue par une partie male sur une coque et une par- 
tie femelle sur I'autre coque, en dependance assez 
etroite avec chaque coque support, et I'encliquetage 
realise est simple en ce sens qu'il sollicite une seule face 
de chaque emboitement, lors de I'assemblage. Dans 
ces conditions, en cas de chute de I'appareil, les coques 
se tordent, dans des directions divergentes au point 
qu'elles entrainent dans leurs mouvements relatifs les 
parties d'emboitement qu'elles comportent et qu'elles 
se desolidarisent. Les parties d'emboitement peuvent 
aussi etre cassees en consequence du choc. En outre, 
les operations de moulage des coques sont de plus en 
plus precises, permettant des epaisseurs faibles (de 
I'ordre de 2 mm), ce qui favorise leur deformation en cas 
de chocs. Pour remedier a cela, tout en conservant le 
type de clipage du type precite, on peut renforcer les 
dispositifs d'emboitement en augmentant leurs dimen- 
sions, leur epaisseur particulierement, et aussi leur 
nombre. Ceci reduit les risques de cassure et de deboi- 
tement, lors d'une chute, mais he resout pas le probleme 
technique au point que le vissage puisse etre entiere- 
ment supprime et aussi, cela entraine un nouveau pro- 
bleme pour les personnes qui doivent realiser manuel- 
lement I'assemblage : le renforcement des dispositifs 
d'emboitement requiert une pression d'autant plus ele- 
vee, pression qui devient inadmissible au-dela d'un cer- 
tain seuit. 

[0009] Un but de ['invention est de realiser un assem- 
blage rapide de deux coques plastiques formant boitier 
d'un appareil electronique en s'aff ranchissant de tout ou 
partie d'assemblage par vis. 

[0010] Un autre but de I'invention est de realiser I'as- 
semblage de deux coques plastiques au moyen de dis- 
positifs d'emboitement realises par moulage en meme 
temps que les coques et de facon telle que ces coques 
ne se desolidarisent pas en cas de chute. 
[0011] Encore un autre but de ('invention est de reali- 
ser I'assemblage de deux coques plastiques entiere- 
ment au moyen de dispositifs d'emboitement realises 
par moulage en m§me temps que les coques et de facon 
telle que les forces requises pour I'assemblage demeu- 
rent dans une plage de valeurs assez faibles. 
[0012] Ges buts sont atteints et les inconvenients de 
I'art anterieur sont attenues grace au fait qu'un dispositif 
d'emboitement decrit au premier paragraphe est remar- 
quable en ce que Iadite partie femelle se compose d'au 
moins deux crochets disposes face a face symetrique- 
ment de facon a delimiter entre ux longitudinalement 
deux espaces devant etre sollicites par la partie male, 
un premier espace d' introduction de forme evasee, ledit 
evasement ayant son grand diametre a I'extremite libre 
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et un deuxierne espace de section longitudinale rectan- 
gulaire dit de retenue, ['interface entre lesdits premier et 
deuxierne espaces formant au moins deux epaulements 
f emelles pour lesdits crochets, et en ce que la partie ma- 
le complementaire situee en regard comporte une ex- 5 
tremite d'introduction de diametre legerement inferieur 
au grand diametre dudit evasement puis s'elargissant 
jusqu'a atteindre un epaulement commun de la partie 
male. 

[001 3] La symetrie ainsi conferee a chacune des deux 
parties de chaque dispositif d'emboitement et leur con- 
ception independante des parois des coques empeche 
le deboltement de ce dispositif d'emboitement. En effet, 
si au cours d'un choc, les deux parties ont tendance a 
s'ecarter d'un cote du dispositif d'emboitement, I'effet de 
retenue est renforce d'autant du cote oppose et la soli- 
darisation est conservee apres le choc. On notera que 
la fiabilite accrue pour I'accrochage des coques est tm- 
portante pour de petits appareils qui sont destines a te- 
nir dans une main et done plus exposes aux chutes que 
des appareils de taille rnoyenne. De plus, ces petits ap- 
pareils, tels qu'un combine de telephone mobile, sont 
concus pour resister aux chutes et doivent continuer a 
fonctionner meme apres plusieurs chutes. A plus forte 
raison, te boltier de I'appareil ne doit pas se disloquer 
suite a un choc, meme assez violent. 
[0014] Un mode de realisation prefere de invention 
est remarquable en ce que ladite partie femelle se com- 
pose d'une pince a deux crochets symetriques par rap- 
port a un plan de symetrie et que ladite partie male, qui 
s'etend dans ledit plan de symetrie perpendiculairement 
a la direction longitudinale desdits crochets, a une sec- 
tion dont la forme est constitute par un arc de cercle en 
ce qui concerne sa partie d'introduction et par deux me- 
plats legerement rentrants qui constituent ledit epaule- 
ment commun de la partie male en ce qui concerne sa 
partie opposee complementaire a sa partie d'introduc- 
tion. 

[0015] Cette realisation est interessante plutot pour 
de petits appareils car elle se prete bien a une miniatu- 
risation. Par ailleurs les petits appareils, le plus souvent 
mobiles, component une batterie et il est commode 
d'implanter de tels dispositifs d'emboitement dans une 
partie du volume occupe par la batterie, ce qui permet 
I'acces a ces emboTtements en vue de leur demontage 
eventuel. 

[0016] Un autre mode de realisation prefer^ de In- 
vention est remarquable en ce que ladite partie femelle 
est constitute par une douille sensiblement cylindrique 
comportant au moins trois crochets separes par des f en- 
tes longitudinales, ledit premier espace formant untronc 
de cone et ledit deuxierne espace un cylindre et que la 
partie male est constitute par un teton a bout conique. 
[0017] Cet autre mode de realisation prefere de ('in- 
vention convient bien pour des appareils de taille 
rnoyenne ou la miniaturisation n'est pas le souci pre- 
mier. En outre, il permet un deverrouillage des disposi- 
tifs d'emboitement depuis Pexterieur de I'appareil, et ce- 



ci au moyen d'un outif congu a cet effet, qui ne fait pas 
partie de la presente invention. 

[0018] On notera que, pour les deux modes de reali- 
sation precites, la partie male du dispositif de liaison est 
massive et peu sujette a deformation. Ceci permet d'en- 
visager la solidarisation de deux coques dont Tune, en 
matiere plastique, en ABS de preference, comporte les 
parties femelles des dispositifs d'emboitement, et I'autre 
peut etre metallique et comporter des parties males 
complementaires en metal. 

[0019] La description qui suit en regard des dessins 
annexes le tout donne a titre d'exemple non limitatif fera 
bien comprendre comment Pinvention peut etre reali- 
see. 

[0020] La figure 1 represente vu en plan et sans sa 
batterie le boTtierd'un combine de telephone sans til qui 
incorpore un premier mode de realisation de ['invention. 
[0021] La figure 2 est la vue selon la coupe ll-ll de la 
figure 1. 

[0022] La figure 3 est la vue agrandie d'une partie de 
la figure 2 qui incorpore I'invention. 
[0023] La figure 4 represente en perspective un dis- 
positif d'emboitement selon un deuxierne mode de rea- 
lisation de I'invention, avant emboltement. 
[0024] La figure 5 represente en A une vue en plan 
du dispositif de la figure 4, et en B et C les coupes B-B 
et C-C de la figure 5A. 

[0025] La figure 6 est la coupe VI -VI de la figure 5A. 
[0026] La figure 7 est une vue en perspective, avec 
arrachement, d'un dispositif semblable au dispositif de 
la figure 4 implante sur deux coques a verrouiller. 
[0027] Les figures 1 et 2 representent le boltier 1 d'un 
combine de telephone sans til (dit cordless en anglais), 
ce boltier etant compose de deux coques assemblies, 
une coque dite coque avant 2 et une coque dite coque 
arriere 3, seule visible sur la figure 1 . De facon connue, 
non representee, pour le verrouillage des deux coques 
2 et 3, il est prevu, a la partie dite haute 4 du combine, 
interieurement, des elements de verrouillage rigide (non 
representes) qui cooperent, par encastrement a parti r 
d'une position mutuelle des coques correspondant a 
une legere ouverture du boltier vers le bas. Pour achie- 
ver le verrouillage des coques a partir de cette position 
entrouverte, il est prevu des dispositifs d'emboitement 
selon I'invention, visibles a la partie basse du boltier 1 
a I'endroit de la trappe de batterie de I'appareil qui sur 
les figures 1 et 2, correspond a un creux 5 pratique dans 
la coque arriere 3. 

[0028] Ces dispositifs au nombre de deux sont situes 
lateralement et comportent chacun une partie femelle 6 
solidatre de la coque avant 2 et une partie male 7 soli- 
daire de la coque arriere 3. On notera que les parties 6 
et 7 sont obtenues par moulage en meme temps que 
leur coque respective, le produit de moulage utilise etant 
de preference du styrene-acrylonitrile-butadiene (ABS); 
A noter aussi que les parties male et femelle 6 et 7 ne 
sont pas soltdaires directement des parois laterales de 
leur coque mais solidaires du fond de la coque, au moins 
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en ce qui concerne la partie femelle 6. 
[0029] Le dispositif d'ernboitement est mieux visible 
a la figure 3 qui est la partie 8 de la figure 2, agrandie a 
I'echelle 6. La partie femelle comporte deux crochets 
elastiques 11 et 12 disposes face a face symetrique- 
ment, ces crochets delimitant entre eux deux espaces, 
destines a etre sollicites successivement par la partie 
male 7 qui est en ('occurrence une poutre reliee par ses 
deux extremites a la coque 3. Les deux espaces con- 
sistent en un premier espace d'introduction 1 3 de forme 
evasee, cet evasement ayant une forme en V ouvert a 
ses deux extremites et un deuxieme espace de retenue 
14 dans lequel debouche I'espace d'introduction. A In- 
terface entre les espaces 13 et 14 sont presents deux 
crochets definis par leurs epaulements femelles 15 et 
16. La partie male 7 comporte une exttemite d'introduc- 
tion 17 qui va en s'elargissant du bas vers le haut, sur 
la figure 3, la taille de la partie 7 etant adaptee a celle 
de I'evasement 1 3 de facon a s'y encastrer dans un pre- 
mier temps lors de son introduction en vue du verrouilla- 
ge des coques. A sa partie superieure, la partie male 7 
se termine par un epaulement commun de partie male 
18. 

[0030] Plus precisement, le mode de realisation de 
I'invention des figures 1 a3consiste en une pinceadeux 
crochets symetriques 11 et 1 2. La partie male 7 en forme 
de poutre s'etend sensiblement dans le plan de symetrie 
des crochets 11 et 12, perpendiculairement a leur direc- 
tion longitudinale et sa section est constitute, vers !e 
bas, par un arc de cercle et vers le haut, par une corde 
reliee aux extremites de cet arc de cercle et qui corres- 
pond a I'epaulement commun 18. De preference, I'epau- 
lement commun 18 est constitue par deux meplats le- 
gerement rentrants avec une inclinaison de nneme sens 
que celle de I'espace 1 3, ce qui, lors du verrouillage par 
passage de la poutre 7 de I'espace 13a I'espace 14, 
procure un meilleur effet anti-retour ou encore effet de 
harpon de cette partie 7 contre les epaulements 15 et 
16, du fait que le contact de chaque meplat avec un 
epaulement 15, respectivement 16, se reduit a un point 
sur la section de la figure 3, au lieu d'un segment de 
droite, ce qui procure un meilleur accrochage entre les 
parties 6 et 7, en cas de choc notamment. 
[0031] Pour les diff erents modes de realisation de I'in- 
vention, il est prevu un demontage des coques. Pour le 
mode de realisation des figures 1 a 3, on a indique plus 
haut que les dispositifs d'ernboitement etaient accessi- 
bles apres enlevement des batteries de I'appareil (du 
combine). Pour desolidariser les parties 6 et 7, il suffit 
d'ecarter les extremites libres des crochets 11 et 1 2, soit 
a la main, soit au moyen d'un outil concu a cet effet, de 
preference. Au besoin, pour faciliter ce demontage, il 
est possible d'allonger, en forme de comes, les extre- 
mites libres des crochets 11 et 12. 
[0032] La force necessaire pour realiser le verrouilla- 
ge par f ermeture des dispositifs d'emboTt ment doit res- 
ter dans des limite raisonnables. Cette force est propor- 
tionnelle au nombre de ces dispositifs et aussi de la rai- 



deur des crochets 11 et 12 des parties femelles 6. On 
peut faire varier cette raideur en faisant varier la lon- 
gueur utile des crochets, et/ou en variant leur epaisseur 
dans une direction perpendiculaire au plan des figures 
5 2 et 3. 

[0033] Un deuxieme mode de realisation du dispositif 
d'ernboitement selon ('invention, reserve de preference 
a des appareils electron iques plus gros que des combi- 
nes telephoniques, c'est-a-dire de taille moyenne, est 
10 represents aux figures 4 a 7. On y retrouve les memes 
caracteristiques essentielles de I'invention, qui sont : 

pour la partie femelle 1 9, ptusieurs crochets 20, 21 , 
22, un premier espace d'introduction 23 de forme 
is evasee un deuxieme espace de retenue 24 de sec- 
tion rectangulaire, et trois epaulements femelles 25, 
26, 27 parmi lesquels les 25 et 26 sont visibles a la 
figure 6, 

pour la partie male 28, une extr6mite d'introduction 
20 29 proportionnee a I'espace d'introduction 23 qui 
s'elargit jusqu'a atteindre un epaulement commun 
de partie male 30. 

[0034] Plus precisement, le mode de realisation des 
25 figures 4 a 7 constste en une douille cylindrique 1 9, com- 
portant trois crochets 20, 21 , 22 separes par autant de 
fentes longitudinales 31 , 32, 33. Le premier espace d'in- 
troduction 23 a la forme d'un tronc de cone et le deuxie- 
me espace de retenue 24 celle d'un cylindre. La partie 
30 male 28 est constitute par un teton 35 a bout conique 
36. 

[0035] La vue en plan de la figure 5A et les vues en 
coupe des figures 5B, 5C et 6 montrent certains details 
du deuxieme mode de realisation de I'invention. Notam- 

35 ment (voir la figure 5) le bout conique 36 et le premier 
espace d'introduction 23 ont des petites bases qui ont 
sensiblement le meme diametre, alors que la grande ba- 
se du bout 36 est plus grande que la grande base de 
I'espace 23, les deux troncs de cone 23 et 36 ayant par 

40 ailleurs des hauteurs sensiblement egales. D'autre part, 
selon une premiere variante, il est visible a la figure 6 
que le grand diametre du bout 36 est sensiblement egal 
au diametre du deuxieme espace de retenue 24. Ainsi, 
apres emboTtement (non represents) des parties 19 et 

45 28, I'epaulement 30 appute contre les epaulements 25, 
26 et 27, il n'y a pas de jeu lateral, et les crochets 20, 
21 et 22 ne sont pas, en I'absence de choc, sollicites 
radialement vers I'exterieur. Comme pour le premier 
mode de realisation des figures 1 a 3, il peut etre avan- 

50 tageux de realiser I'epaulement 30 legerement rentrant 
de facon a ameliorer I'accrochage de cet epaulement 
male contre les epaulements femelle 25, 26, 27. On no- 
tera aussi que la raideur des crochets 20, 21 et 22 est 
favorisee par leur forme courbe qui procure un effet d 

55 nervure. Comme pour le premier mode de realisation, 
cette raideur peut etre modifiee en faisant varier la lon- 
gueur des crochets et/ou le diametre de la douille 19, a 
epaisseur dans le sens radial constante, la raideur etant 



4 



BNSDOCID: <EP 0919734A1_I_> 



7 



EP 0 919 734 A1 



8 



d'autant moins prononcee que cette longueur est gran- 
de et/ou que ce dia metre est petit. 
[0036] La figure 7 represente une autre variante du 
deuxieme mode de realisation de I'invention, ou Ton voit 
les parties 28 male et 39 femelle du dispositif reliees a 
leurs coques respectives 40 et 41 , apres emboitement. 
On notera, sur cette figure, que le deuxieme espace, 43, 
debouche sur I'exterieur de la premiere coque 41 . Par 
ailleurs, ce deuxieme espace est de forme tronconique, 
s'elargissant vers I'exterieur, une depouille de quelques 
degres etant necessaire pour le moulage commun de la 
douille 39 avec sa coque support 41 . Cette forme tron- 
conique peut etre mise a profit pour le demontage du 
dispositif au moyen d'un outil approprie. Un tel outil de 
forme comparable a celle de la partie mate 28 mais plus 
grosse que cette derniere agit, par enfoncement a tra- 
vers te deuxieme espace 43 de fagon a ecarter progres- 
sivement tes extremites des crochets de la partie femel- 
le 39, jusqu'a liberation du bout conique 36, extremite 
de la partie male 28 que la tete de l*outil peut continuer 
a repousser hors de la douille pour desassemblage 
complet. 

[0037] L' invent ion ne se limite pas aux modes de rea- 
lisation decritsci-dessus. Notamment, pour le deuxieme 
mode de realisation de la figure 7, ('element male 28 et 
la coque 40 sont generalement en matiere plastique, en 
ABS et sont obtenus par moulage commun de preferen- 
ce. Cependant, la partie male 28 pourrait etre concue 
comme un element separe en metal et etre solidarisee 
par sa base, par tout moyen connu, a une coque en ma- 
tiere plastique ou en metal. Cette derniere variante per- 
met par exemple de fixer un enjoliveur a un moyeu de 
roue d'automobile. 

[0038] L'invention permet de diminuer le nombre de 
vis pour la solidarisation de deux coques et meme de 
supprimer totalement la visserie a cet effet, surtout en 
ce qui concerne le deuxieme mode de realisation qui 
permet un acces facile depuis I'exterieur en vue du de- 
montage des coques. 



Revendications 

1. Dispositif d'emboltement pour le verrouiliage rigide 
de deux coques (2, 3) complementaires dont au 
moins une premiere (2) est en matiere plastique 
moulee, comportant une partie femelle (6) solidaire, 
par moulage commun, de ladite premiere coque (2) 
et une partie mate (7) solidaire de la deuxieme co- 
que (3), caracterise en ce que ladite partie femelle 
(6) se compose d'au moins deux crochets (11 , 12) 
disposes face a face symetriquement de fagon a 
delimiter entre eux longitudinalement deux espaces 
(1 3, 14) devant etre sollicites par la partie male (7), 
un premier espace (1 3) d'introduction de forme eva- 
see, ledit evasement ayant son grand diametre a 
Textremite libre et un deuxieme espace (14) de sec- 
tion longitudinale rectangulaire dit de retenue, in- 



terface entre lesdits premier et deuxieme espaces 
formant au moins deux epaulements femelles (15, 
16) pour lesdits crochets (11, 12), et en ce que la 
partie male (7) complementaire situee en regard 
5 comporte une extremite d'introduction (17) de dia- 
metre legerement inferieur au grand diametre dudit 
evasement puis s'elargissant jusqu'a atteindre un 
epaulement commun (18) de partie male. 

10 2. Dispositif d'emboitement selon la revendication 1, 
caracterise en ce que lesdits epaulements femelles 
(15, 16) ont en section une forme legerement incli- 
nee, selon la meme inclinaison que celle dudit es- 
pace d'introduction, de fagon a procurer un effet dit 

15 de harpon, apres emboitement des parties male (7) 
et femelle (6). 

3. Dispositif d'emboitement selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce que ladite partie femelle (6) 

20 se compose d'une pince a deux crochets (11, 12) 
symetriques par rapport a un plan de symetrie et 
que ladite partie male (7), qui s'etend dans ledit plan 
de symetrie perpendiculairement a la direction lon- 
gitudinale desdits crochets, a une section dont la 

25 forme est constitute par un arc de cercle en ce qui 
concerne sa partie d'introduction (17) et par deux 
meplats legerement rentrants qui constituent ledit 
epaulement commun (18) de la partie male en ce 
qui concerne sa partie opposee complementaire a 

30 sa partie d'introduction (17). 

4. Coques (2, 3) pour combine de telephone cellulaire 
ou de telephone sans fil ou pour appareil de tete- 
commande a rayonnement infrarouge, caracteri- 

35 sees en ce qu'elles comportent au moins deux dis- 
positifs d'emboitement (6-7) selon la revendication 
3, accessibles en dessous de la batterie amovible 
dudit combine ou appareil de telecommande. 

40 5. Dispositif d'emboitement selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce que ladite partie femelle est 
constitute par une douille (19) sensiblement cylin- 
drique comportant au moins trois crochets (20, 21 , 
22) separes par des fentes longitudinales (31, 32, 

45 33), ledit premier espace (23) formant un tronc de 
cone et ledit deuxieme espace (24) un cylindre et 
que la partie male (28) est constitute par un teton 
(35) a bout conique (36). 

so 6. Dispositif d'emboitement selon la revendication 5, 
caracterise en ce que ledit deuxieme espace (43) 
de la partie femelle (39) debouche sur I'exterieur de 
ladite premiere coque (41). 

55 7. Coques (40, 41) pour appareil electronique tel 
qu'une base de telephone sans fil, un recepteur de 
television, un ordinateur personnel ou autre ele- 
ment d'ensemble audio ou video, comportant au 
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moins deux .dispositifs d'emboitement (28-39) selon 
la revendication 6. 

8. Dispositif d'emboitement (6-7, 28-39) selon I'une 
des revendications 1, 2, 3, 5, 6, caracterise en ce 5 
que tadite partie male (7, 28) est metallique. 
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